J\RJ. CERAMICOS

FICHA TECNICA

CODIGO SAP

225021282

NOMBRE DE LA REFERENCIA

HD PARED ANTILA BLANCO 30.5X60-1

TAMANO NOMINAL(cm) NO MODULAR 30,5X60
GRUPO DE ABSORCION Bllb/ anexo K
Uso 3 PARED
TRAFICO PARED
ESPESOR FABRICACION (mm) 8,4
m® POR CAJA 1,28
UNIDADES 7

CARAS - DISENOS

PLANO SOLIDO

VARIACION DE TONO SEGUN NORMA ANSI A137-1-2017

"=

El color presentado en la fotografia
es una aproximacion al color real.

CARACTERISTICAS TECNICAS

ENSAYO

ESPECIFICACION

ALFAGRES

ANCHO Y LARGO NTC 4321 -2
0 0
ISO 10545 - 2 +0,6% + 2 mm +0,6% + 2 mm
NTC 4321 - 2
o) 0
ESPESOR EI ISO 10545 - 2 +5% +0,5mm +5% +0,5mm
RECTITUD DE LOS LADOS -l: Ry et ? +0,5% * 1,5 mm +0,5% + 1,5 mm
ORTOGONALIDAD NTC 4321 -2
0, 0,
En ISO 10545 - 2 +0,5%+2mm +0,5%+2mm
Curvatura Central NTC 4321 -2
— - —— 0, o)
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5 % +2,0mm
PLANARIDAD DE LA Curvatura del lado NTC 4321 -2
— - —— 0, o)
SUPERFICIE - ISO 10545 - 2 +0.5% x2,0mm +0,5% £2,0mm
Alabeo NTC 4321 -2
— - —— o) 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +£2,0mm
DEFECTOS SUPERFICIALES NTC 4321 -2 Minimo 95% libre de defectos Minimo 95% libre de defectos
ISO 10545 - 2
ABSORCION DE AGUA NTC 4321 -3 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. - ,
! 0, 0, 0
ISO 10545 - 3 11% 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. 11%
RESISTENCIA A LA ROTURA POR FLEXION NTC 4321 -4 ;s
>
E ISO 10545 - 4 Espesores 27,5 Minimo 800 N > 800 N
MODULO DE ROTURA NTC 4321 -4 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 . e
ISO 10545 - 4 N/mm2 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 N/mm2
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL DE BALDOSAS E NTC 4321 -7 Informe cumplimiento de la clase de PARED
ESMALTADAS A SER EMPLEADAS EN PISO ISO 10545 -7 abrasion
RESISTENCIA AL CUARTEO m NTC 4321 - 11 . .
ISO 10545 - 11 Requerido Resistente
RESISTENCIA AL CONGELAMIENTO o | NTC 4321 -12 ; : . .
& ISO 10545 - 12 Método de prueba disponible No Aplica
RESISTENCIA AL MANCHADO i NTC 4321 - 14 .
ISO 10545 - 14 Minimo clase 3 clase 5
Resistencia a productos quimicos
domésticos y sales de piscina. Clase A
. Minimo B
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS NTC 4321 - 13
ISO 10545 - 13 Resistencia a bajas concentraciones
de &cidos y alcalis. El fabricante Clase B
establece la clasificacion
COEFICIENTE DINAMICO DE FRICCION (DCOF) ANSI A 137 1 NO APLICA
DETERMINACION DE LA DUREZA AL RAYADO DE LA SUPERFICIE SEGUN LA ESCALA DE MOHS. UNE-EN 15771:2011 4

Vo V1 V2
Apariencia Apariencia Variacién
Muy uniforme Uniforme ] Ligera _

Nota:

Variacion
Moderada

Variacion
Sustancial

1 Para mayor informacion acerca de este producto, comuniquese a nuestra linea de atencion al cliente en Bogota 331 1531, nacional 018000914900 o via mail: servicioalcliente@alfa.com.co

2 Para areas donde requiera mayor resistencia al deslizamiento, utilice productos con DCOF CLASE 2
3 Sobre este producto usted va encontrar el mismo disefio en todas las cajas.

4 Fabricado por ALFAGRES S.A En Colombia.

5 Calidad Primera

6 Superficie esmaltada.

7 Sefior consumidor por favor revise cuidadosamente la identificacion del material, el lote y la fecha de produccién se encuentran en el empaque del producto en fisico.

8 Consulte el manual de instalacion y mantenimiento para su correcto uso™
9 Especificacion segun Norma ISO 13006 - NTC 919 (Norma Técnica Colombiana)

Informacién publicada en Mayo 2021- Versiéon 2
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FICHA TECNICA

CODIGO SAP 225023880
NOMBRE DE LA REFERENCIA (N) AQUA AZUL 30x30-1
TAMANO NOMINAL(cm) NO MODULAR 30,5X30,5
GRUPO DE ABSORCION Bllb/ anexo K
Uso ¥ 7 PISO
TRAFICO RESIDENCIAL MODERADO
ESPESOR FABRICACION (mm) 6,9
m? POR CAJA 1,86
UNIDADES 20
1 o e
VARIACION DE TONO SEGUN NORMA ANSI A137-1-2017 V3

CARACTERISTICAS TECNICAS ENSAYO ESPECIFICACION ALFAGRES
ANCHO Y LARGO [. NTC 4321 -2 £ 0.6% +2 mm £ 0.6% +2 mm
— ISO 10545 - 2 =R = =070 =
NTC 4321 -2
0, 0,
ESPESOR EI ISO 10545 - 2 +5% +0,5mm +5% +0,5mm
RECTITUD DE LOS LADOS -L INSgcngS)iJS--ZZ +0,5% + 1,5 mm +0,5% + 1,5 mm
ORTOGONALIDAD NTC 4321 -2
0, 0,
EL‘ SO 10545 - 2 +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
Curvatura Central NTC 4321 -2
— - —— 0 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
PLANARIDAD DE LA Curvatura del lado NTC 4321 -2
SUPERFICIE ISO 10545 - 2 +0.5% =2,0mm +0,5% £2,0mm
Alabeo NTC 4321 -2
— o) 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5 % +2,0mm
DEFECTOS SUPERFICIALES NTC 4321 -2 Minimo 95% libre de defectos Minimo 95% libre de defectos
ISO 10545 - 2
ABSORCION DE AGUA NTC 4321 - 3 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. .
! 0 0, A 0,
ISO 10545 - 3 11% 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. 11%
RESISTENCIA A LA ROTURA POR FLEXION NTC 4321 -4 , .
E ISO 10545 - 4 Espesores <7,5 Minimo 500 N >500 N
MODULO DE ROTURA NTC 4321 -4 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 . L
ISO 10545 - 4 N/mm2 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 N/mm?2
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL DE BALDOSAS E NTC 4321 -7 Informe cumplimiento de la clase de )
ESMALTADAS A SER EMPLEADAS EN PISO ISO 10545 -7 abrasion
RESISTENCIA AL CUARTEO ﬂﬁ NTC 4321 - 11 . .
A ISO 10545 - 11 Requerido Resistente
RESISTENCIA AL CONGELAMIENTO T NTC 4321 - 12 , . . .
& ISO 10545 - 12 Método de prueba disponible No Aplica
RESISTENCIA AL MANCHADO A NTC 4321 - 14 L.
ISO 10545 - 14 Minimo clase 3 clase 5
Resistencia a productos quimicos
domésticos y sales de piscina. Clase A
i Minimo B
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS NTC 4321 - 13
ISO 10545 - 13 Resistencia a bajas concentraciones
de &cidos y alcalis. El fabricante Clase B
establece la clasificacion
COEFICIENTE DINAMICO DE FRICCION (DCOF) ANSI A 137 1 CLASE 2
DETERMINACION DE LA DUREZA AL RAYADO DE LA SUPERFICIE SEGUN LA ESCALA DE MOHS. UNE-EN 15771:2011 5

Vo V1 V2 V3
Apariencia Apariencia Variacién Variacién Variacién
Muy uniforme Uniforme Ligera Moderada Sustancial

Nota:

1 Para mayor informacion acerca de este producto, comuniguese a nuestra linea de atencién al cliente en Bogota 331 1531, nacional 018000914900 o via mail: servicioalcliente@alfa.com.co

2 Para areas donde requiera mayor resistencia al deslizamiento, utilice productos con DCOF CLASE 2
3 Sobre este producto usted va encontrar el mismo disefio en todas las cajas.

4 Fabricado por ALFAGRES S.A En Colombia.

5 Calidad Primera

6 Superficie esmaltada.

7 Sefor consumidor por favor revise cuidadosamente la identificacion del material, el lote y la fecha de produccién se encuentran en el empaque del producto en fisico.

8 Consulte el manual de instalacién y mantenimiento para su correcto uso™
9 Especificacion segun Norma ISO 13006 - NTC 919 (Norma Técnica Colombiana)

Informacién publicada en Mayo 2021- Version 2
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FICHA TECNICA

CODIGO SAP 225023886

NOMBRE DE LA REFERENCIA (N) AQUA BLANCO 30x30-1

TAMANO NOMINAL(cm) NO MODULAR 30,5X30,5
GRUPO DE ABSORCION Bllb/ anexo K
Uso ¥ 7 PISO
TRAFICO RESIDENCIAL MODERADO

ESPESOR FABRICACION (mm) 6,9

m? POR CAJA 1,86
UNIDADES 20

1 o e

VARIACION DE TONO SEGUN NORMA ANSI A137-1-2017 V3

CARACTERISTICAS TECNICAS

ENSAYO

ESPECIFICACION

ALFAGRES

ANCHO Y LARGO NTC 4321 -2
0, 0,
| | SO 10naE - 5 +£0,6% +2 mm +£0,6% +2 mm
NTC 4321 -2
0, 0,
ESPESOR EI ISO 10545 - 2 +5% +0,5mm +5% +0,5mm
RECTITUD DE LOS LADOS -h_ INSgclg?éiJS--ZZ +0,5% + 1,5 mm +0,5% + 1,5 mm
ORTOGONALIDAD NTC 4321 -2
0, 0,
EL‘ SO 10545 - 2 +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
Curvatura Central NTC 4321 -2
— 0, 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
PLANARIDAD DE LA Curvatura del lado NTC 4321 -2
SUPEREICIE ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
Alabeo NTC 4321 -2
— o) 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
DEFECTOS SUPERFICIALES NTC 4321 -2 Minimo 95% libre de defectos Minimo 95% libre de defectos
ISO 10545 - 2
ABSORCION DE AGUA NTC 4321 - 3 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. .
! 0 0, A 0,
ISO 10545 - 3 11% 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. 11%
RESISTENCIA A LA ROTURA POR FLEXION NTC 4321 -4 , .
E ISO 10545 - 4 Espesores <7,5 Minimo 500 N >500 N
MODULO DE ROTURA NTC 4321 -4 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 . L
ISO 10545 - 4 N/mm2 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 N/mm2
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL DE BALDOSAS E NTC 4321 -7 Informe cumplimiento de la clase de )
ESMALTADAS A SER EMPLEADAS EN PISO ISO 10545 -7 abrasion
RESISTENCIA AL CUARTEO H NTC 4321 - 11 . .
ISO 10545 - 11 Requerido Resistente
RESISTENCIA AL CONGELAMIENTO L= | NTC 4321 - 12 , . . .
& ISO 10545 - 12 Método de prueba disponible No Aplica
RESISTENCIA AL MANCHADO z NTC 4321 - 14 L.
ISO 10545 - 14 Minimo clase 3 clase 5
Resistencia a productos quimicos
domésticos y sales de piscina. Clase A
i Minimo B
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS NTC 4321 - 13
ISO 10545 - 13 Resistencia a bajas concentraciones
de &cidos y alcalis. El fabricante Clase B
establece la clasificacion
COEFICIENTE DINAMICO DE FRICCION (DCOF) ANSI A 137 1 CLASE 2
DETERMINACION DE LA DUREZA AL RAYADO DE LA SUPERFICIE SEGUN LA ESCALA DE MOHS. UNE-EN 15771:2011 5

Vo V1 V2
Apariencia Apariencia Variacién
Muy uniforme Uniforme Ligera

Nota:

Variacion
Moderada

Variacion
Sustancial

1 Para mayor informacion acerca de este producto, comuniguese a nuestra linea de atencién al cliente en Bogota 331 1531, nacional 018000914900 o via mail: servicioalcliente@alfa.com.co

2 Para areas donde requiera mayor resistencia al deslizamiento, utilice productos con DCOF CLASE 2
3 Sobre este producto usted va encontrar el mismo disefio en todas las cajas.

4 Fabricado por ALFAGRES S.A En Colombia.

5 Calidad Primera

6 Superficie esmaltada.

7 Sefor consumidor por favor revise cuidadosamente la identificacion del material, el lote y la fecha de produccién se encuentran en el empaque del producto en fisico.

8 Consulte el manual de instalacién y mantenimiento para su correcto uso™
9 Especificacion segun Norma ISO 13006 - NTC 919 (Norma Técnica Colombiana)

Informacién publicada en Mayo 2021- Version 2
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FICHA TECNICA

CODIGO SAP 225023878

NOMBRE DE LA REFERENCIA (N) AQUA TAUPE 30X30-1

TAMANO NOMINAL(cm) NO MODULAR 30,5X30,5
GRUPO DE ABSORCION Bllb/ anexo K
Uso ¥ 7 PISO

TRAFICO RESIDENCIAL MODERADO

ESPESOR FABRICACION (mm) 6,9
m? POR CAJA 1.86 = |
UNIDADES 20
1 o e

VARIACION DE TONO SEGUN NORMA ANSI A137-1-2017 V3

CARACTERISTICAS TECNICAS

ENSAYO

ESPECIFICACION

ALFAGRES

ANCHO Y LARGO NTC 4321 -2
0, 0,
| | SO 10naE - 5 +£0,6% +2 mm +£0,6% +2 mm
NTC 4321 -2
0, 0,
ESPESOR EI ISO 10545 - 2 +5% +0,5mm +5% +0,5mm
RECTITUD DE LOS LADOS -h_ INSgclg?éiJS--ZZ +0,5% + 1,5 mm +0,5% + 1,5 mm
ORTOGONALIDAD NTC 4321 -2
0, 0,
EL‘ SO 10545 - 2 +0,5% + 2 mm +0,5% + 2 mm
Curvatura Central NTC 4321 -2
— 0, 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
PLANARIDAD DE LA Curvatura del lado NTC 4321 -2
SUPEREICIE ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
Alabeo NTC 4321 -2
— o) 0,
- ISO 10545 - 2 + 0,5 % +2,0mm +0,5% +2,0mm
DEFECTOS SUPERFICIALES NTC 4321 -2 Minimo 95% libre de defectos Minimo 95% libre de defectos
ISO 10545 - 2
ABSORCION DE AGUA NTC 4321 - 3 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. .
! 0 0, A 0,
ISO 10545 - 3 11% 6 % < E 10 %, Valor Individual.Max. 11%
RESISTENCIA A LA ROTURA POR FLEXION NTC 4321 -4 , .
E ISO 10545 - 4 Espesores <7,5 Minimo 500 N >500 N
MODULO DE ROTURA NTC 4321 -4 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 . L
ISO 10545 - 4 N/mm2 Min. 18 N/mm2, Min. individual 16 N/mm2
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL DE BALDOSAS E NTC 4321 -7 Informe cumplimiento de la clase de )
ESMALTADAS A SER EMPLEADAS EN PISO ISO 10545 -7 abrasion
RESISTENCIA AL CUARTEO H NTC 4321 - 11 . .
ISO 10545 - 11 Requerido Resistente
RESISTENCIA AL CONGELAMIENTO L= | NTC 4321 - 12 , . . .
& ISO 10545 - 12 Método de prueba disponible No Aplica
RESISTENCIA AL MANCHADO z NTC 4321 - 14 L.
ISO 10545 - 14 Minimo clase 3 clase 5
Resistencia a productos quimicos
domésticos y sales de piscina. Clase A
i Minimo B
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS NTC 4321 - 13
ISO 10545 - 13 Resistencia a bajas concentraciones
de &cidos y alcalis. El fabricante Clase B
establece la clasificacion
COEFICIENTE DINAMICO DE FRICCION (DCOF) ANSI A 137 1 CLASE 2
DETERMINACION DE LA DUREZA AL RAYADO DE LA SUPERFICIE SEGUN LA ESCALA DE MOHS. UNE-EN 15771:2011 5

Vo V1 V2
Apariencia Apariencia Variacién
Muy uniforme Uniforme Ligera

Nota:

Variacion
Moderada

Variacion
Sustancial

1 Para mayor informacion acerca de este producto, comuniguese a nuestra linea de atencién al cliente en Bogota 331 1531, nacional 018000914900 o via mail: servicioalcliente@alfa.com.co

2 Para areas donde requiera mayor resistencia al deslizamiento, utilice productos con DCOF CLASE 2
3 Sobre este producto usted va encontrar el mismo disefio en todas las cajas.

4 Fabricado por ALFAGRES S.A En Colombia.

5 Calidad Primera

6 Superficie esmaltada.

7 Sefor consumidor por favor revise cuidadosamente la identificacion del material, el lote y la fecha de produccién se encuentran en el empaque del producto en fisico.

8 Consulte el manual de instalacién y mantenimiento para su correcto uso™
9 Especificacion segun Norma ISO 13006 - NTC 919 (Norma Técnica Colombiana)

Informacién publicada en Mayo 2021- Version 2



PRODUCTO CORONA | SANITARIOS

MANANTIAL PRO RD

Sanitario de dos piezas - Accionamiento Botén

El sanitario Manantial PRO esta inspirado en lineas fluidas, modernas y frescas
que proporcionan un estilo moderno, renovado y con un alto grado de estética.
El disefio y la ingenieria de su taza asegura mayor eficiencia en cada uso.

» Capacidad de evacuacion de sélidos 400 g

» Consumo de agua de 4.8 litros - 1.28 gpf por descarga

» Sifon 100% esmaltado, que permite una mejor limpieza e higiene
» Altura tradicional de taza para uso familiar

REFERENCIA: COLOR: COMPONENTES
300931001 [ ]1008Blnco Taza: Acuacer Max, mod. 3008
103 Bone Tanque: Manantial Pro boton, mod. 2091

_ 16 Azul Asiento: Comodor RD

INFORMACION TECNICA REPUESTOS
Uso Residencial Valvula de Llenado:  ©22850001 Hidrostatica Universal Plus
Material Porcelana Vitrea Vélv.ula de. Descarga: 738010001 Nuk‘i Advance Catapulta +
Acabado Brillante Accionamiento: Botén push 32mm
Dimensiones generales 683 x 378 x 765 mm aprox. Asiento: 829002221 Comodor RD
(Largo x Ancho x Alto) 26-7/8 x14-7/8 x 30-1/8 plg aprox.
Consumo de agua 4.8 Lpf /128 gpf
Presion de agua 20 - 80 PSI/1.38 - 5.52 Bar
Capacidad de descarga 400 g
Sistemna de descarga Por gravedad
: CUIDADOS Y LIMPIEZA
Espejo de agua 119 x162 mm / 4-7/16 x 6-3/8 plg
Altura de sello 59 mm / 2-5/16 plg Los acabados superficiales son aquellos que le imprimen una
Diametro del sifon So i 21/8 o apariencia especial y estética al producto y ademas le brindan
- — = proteccion. Para prolongar sus cualidades, es vital que la
Tipo de sifén Expuesto limpieza profunda del producto se haga Ginicamente con agua
Medida de instalacion 305 mm /12 plg y jabén suave y que el secado vy el brillo se utilice un pafio de
Peso Neto 21.2 kg / 46.7 Ib aprox. algodon limpio. Dicha limpieza se recomienda 2 veces a la
Tipo de accionamiento Botén PUSH semana, y en zonas costeras a diario por la salinidad del
Tipo de asiento Ciorre tradicional ambiente. Por ningdn motivo deben usarse elementos
VP — EIEEe—— o abrasivos, acidos o disolventes para la limpieza del producto.
dyve fe enece (Crosrates nereel e Los acabados pueden variar su comportamiento en zonas
Valvula de descarga Nuki Advance Catapulta 32

costeras y/o en ambientes corrosivos.

GARANTIA GARANTIA
COMPLETA DE 5 ANOS SELLOMBBTLN
PARA SIEMPRE JOHOMBIANG

En porcelana

En griferia tanque

MINISTERIO DE AMBIENTE ¥
DESARROLLO SOSTENIBLE

Corona tiene un informe de Sostenibilidad corporativo anual que sigue los lineamientos del GRI Sustainability Report.
Puedes encontarlo en el siguente link: https://empresa.corona.co/sostenibilidad

corona.co




MANANTIAL PRORD 2,

Sanitario de dos piezas - Accionamiento Boton

NTC 920-2011

PLANOS TECNICOS*

*Estas dimensiones son nominales y estan sujetas a cambios sin previo aviso.
Unidades: mm

SUPERIOR LATERAL FRONTAL

WALL — PARED TERNINADA

ABASTOS

SUPPLEES X

o m—

. PISO TERMINADO—FINISHED FLOOR -
05 25

IMPACTO AMBIENTAL DEL PRODUCTO

El 95% de los materiales por peso utilizados en la manufactura de nuestros productos ceramicos son extraidos/fabricados en territorio Colombiano de nuestras
plantas de Antioquia y Cundinamarca.

MATERIAL RECICLADO

Pasta ceramica: 93.5% peso aproximado producto Rotura aprovechada / Total de materias primas.
Arcillas Arcabuco (Boyaca) Extraido " "
Arcillas (Amalfi - Antioquia) Extraido Planta Girardota Planta Madrid

Caolin (La Unidn - Antioquia) 5059, Extraido
Feldespato (Ibagué - Tolima) o Extraido
Residuos de tipo ceramico .
e Fabricado MATERIAL DE EMPAQUE
Caolin . \ MIXTO Fibra virgen: 70%
Extraid / ) gen: /97%
(EUA, Portugal, Inglaterra) 4% xirado Enbatjo procdente do
EFSC o Reciclado: 30%
Arcillas Finas (Inglaterra) Extraido s | FSCTCOT1320

Esmalte Vidriado: 6.5% peso aproximado producto
Esmalte (Sabaneta - Ant.) 6.5% Fabricado

LINEAS BASE DE CONSUMO DE AGUA

Manantial Pro RD 4.8 Lpf 1.28 gpf 6.0 Lpf 1.6 gpf 6.0 Lpf 1.6 gpf 20% 20%

sos los valores de la linea base
el 20% minimo para lograr la
** Un proyecto gana puntos LEED V.4 a partir de un ahorro del 25% de agua, el prerrequisito es 20%.

*En algunc

vare EDGE se encuentran por encima de los valores maximos permitidos por la normativa colombiana, lo cual implica que podria

alcanzars

" “Los productos sanitarios estan elaborados con materiales y componentes que no son considerados como peligrosos. La china vitrificada (Ceramica Vitrea) se componen

en su totalidad de materiales inertes que son compuestos inorganicos. Las griferias y asientos sanitarios son elaborados de materiales plasticos como Polipropileno que es

‘ reciclable. El flapper es elaborado en PVC el cual, si bien no es reciclable, no es considerado peligroso. Los productos una vez termine su vida Gtil pueden ser dispuestos
como residuos No peligrosos. Se recomienda revisar las disposiciones que al respecto tienen las empresas prestadoras del servicio de aseo de su ciudad”

LINEAS DE ATENCION AL CLIENTE
COLOMBIA: Bogota (601) 404 88 84 / Resto del pais 01 8000 5120 30

CENTRO AMERICA: Guatemala (502) 1-800-6240-109 / Nicaragua (505) 2249-5521

El Salvador (503) 2274-4620 / Honduras San Pedro Sula (504) 9470-9391

Honduras Tegucigalpa (504) 9441-1968 / Costa Rica (506) 4001-4966 / Panama (507) 8000-202
contacto_ca(@corona.co.com

MEXICO: Directo 818125 2000 / LADA sin costo 800 705 1020

Si'usted desea ver nuestra linea completa de productos por favor ingrese a: €COroNa.co

Version: 02/2023



DISPOSICION DE RESIDUOS PLASTICOS

Asiento

OTRAS RESINAS

NYLON, PVC, PLASTICO

Valvula de entrada

OTRAS RESINAS
FIBRA DE VIDRIO, ABS, CAUCHO,
POM, PVC, CAUCHO NITRILO

Valvula de salida

OTRAS RESINAS

PVC, CAUCHO

Sistema de accionamiento

OTRAS RESINAS

ABS, POM, ACERO INOXIDABLE

OTRO

OTRO

OTRO

POLIPROPILENO

POLIPROPILENO

POLIETILENO DE BAJA
DENSIDAD

POLIPROPILENO

POLIESTIRENO

©

icontec

Sello de
Calidad

NTC 9202011
MINISTERIO DE AMBIENTE ¥ Aparatos Sanitarios
DESARACLLO SOSTENIBLE de Ceramica

SELLO AMBIENTAL
COLOMBIANO

LN

PP PP

LN

PP PP
LDPE PEBD

LN

A 4

corona




%, Eternit

CONSTRUCCION EN EVOLUCION

b Soluciones
@ paraCubiertas

CUBIERTAS DE FIBROCEMENTO
TEJAONDULADA PERFIL7

INOXIDABLES
RESISTENTES
DURABLES






Soluciones
para Cubiertas

CUBIERTAS DE
FIBROCEMENTO

L

Incombustibles

Resistentes al fuego, no contribuyen a la propagacion de
[lamas en caso de una conflagracion.

Facil instalacion
Siguiendo todas las indicaciones, nuestros productos son
de facil instalacion.

Color

De acuerdo con las tendencias de la construccion actual,
ETERNIT® dispone de tejas y accesorios a eolor, mejorando
asiyel aspecto estético de las cubiertas.

Inoxidables

Debido a sus componentes, el fibrocemento no se oxida
y presenta buen comportamiento quimico y fisico«en
ambientes humedosy/o salinos.

Resistentes a la humedad
Tienen baja absorcion y no se degradan con la humedad.

Confort térmico y acustico

Por sus propiedades fisicas, la transmision de calor y del
ruido es menor que otros productos para cubiertas.

NUESTRAS SOLUCIONES PARA CUBIERTAS
Teja ondulada Perfil 7

Teja ondulada Perfil 10

Teja ondulada Perfil 7 plus

Sistema residencial (Teja Perfil 7 + Teja de barro)

Teja Espafiola

Teja Barroca
Teja Sevillana
Tejas en PVC

Tejas en Polipropileno
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La teja ondulada Perfil 7 es la solucién para cubiertas de todo tipo de construcciéon que requieran un techo econémico y
versatil, o también un cubrimiento de fachadas.

Cumple con los requisitos exigidos en la norma técnica Colombiana NTC4694, categoria C, clase 6. El cdlculo de la estructura
sobre la cual se instalaran las tejas debe cumplir los requisitos del reglamento colombiano de construccidn sismo resistente
NSR 10y son responsabilidad del calculista.

. COMPONENTES:
FICHATECNICA Cemento: 70%-90%

Carbonato de Calcio: 10%-25%
Fibras Sintéticas: 1%-4%
Celulosa: 2%-5%

Espesor Minimo: 5.5 mm

5 Tolerancias: Largo: -5 +10mm
Ancho:-5+10 mm
579“, Dimensiones enmm  ——— ST Peso unidad de superficie: 11.4 kg/m?
Nota: Los pesos pueden variar 10 % de
acuerdo con la humedad del producto.
Teja Longitud Ancho Superficie Traslapo .
- - m2 - Pendiente
Es la inclinacién en la cual se instala la cubierta.
N° Total Util Total Util  Total Util  Long. Lateral Puede ser medidas en grados o porcentaje.
Para mayor informacion consulte la pagina 61.
3 0.91 077 092 087 084 067 014 0.047 955 (Manejo instalacién y mantenimiento de cubierta).
4 1.22 1.08 0.92 0.87 112 0.94 014 0.047 12.74
5 152 138 092 087 140 120 014 0047 1592 Dimensiones enm
6 1.83 1.69 092 0.87 168 1.48 0.14 0.047 191 §
7 213 199 092 0.87 196 1.74 0.14 0.047 22.29 ‘
8 244 2.30 092 087 225 201 0.14 0.047 25.48 | p Ocl)
9 2.74 2.60 092 0.87 252 226 0.14 0.047 28.67 '
10 3.05 2.91 092 087 281 254 0.14 0.047 31.85 Equivalencias
* Los despachos de la teja No 3 se realizan bajo pedido. Angulo Pendiente
Los procesos de elaboracion de los productos ETERNIT® estén certificados bajo las normas 1ISO 9001 15°  minima* 27%
Sistema de gestion de la calidad, ISO 14001 Sistema de gestion ambiental, OHSAS 18001 Sistema de 20° 36%
gestion en Seguridad y Salud Ocupacional; ademas de ello la compafiia cuenta con certificacion BASC
Sistema de Gestién en Control y Seguridad. 25° 47%
30° 58%

14



Traslapo

Es la superposicion de las tejas con el objetivo de
generar ajuste de los elementos y evitar el ingreso
de agua.

Longitudinal Transversal

\ w\'/

H‘ ‘-— 1/4 de onda

i 2N

Gancho 55, 150 6 250 mm. de acuerdo con el tipo
de estructura empleada.

Cada teja se fija con dos ganchos ubicados en las
ondas valle.

En zonas de fuertes vientos las tejas se fijan con
dos tornillos ubicados en las crestas de las ondas,
para evitar que el viento las levante.

Para pendientes menores se debe remitir al

capitulo de manejo, instalacién y mantenimiento
de cubierta.

SISTEMAS DE FIJACION

¥, Eternit

CONSTRUCCION EN EVOLUCION
Distancia entre correas

Es la distancia méaxima entre apoyos de acuerdo con su longitud, y necesaria
para garantizar el adecuado desempefio y funcionalidad de la cubierta.

No.3 No. 6

No.5 No.10
1452

Dimensiones en m

La estructura de apoyo y fijacion de las tejas debe estar alineada, nivelada y sin
salientes que ocasionen dafios después de la instalacion.

El ancho minimo de la estructura de apoyo debe ser de 40 mm siguiendo la
inclinacion de la teja.

Sobre correas de madera Con amarre de alambre para Ganchos galvanizados
caballetes o150
«— Cabeza plastica ,‘EQ,
T Arandela de caucho c‘ ‘ |\
A0 : 55
Cal1s &, .
280 \ Varilla o
o150 perlin
30
) ) Instalacion sobre p\ *ﬂ*
Dimensiones base plana Dimensiones en mm —
enmm |30
Con tornillos galvanizados para 1]
Sobre correas metalicas correas de madera '20
y()‘— 5}— Arandela galvanizada o150 .
R \ IArandeIa de caucho 30
o
[ o
/@ 4% |
— : 94,4»  Dimensiones 150
en pulgadas.
Dimensiones Doblar en la obra 1-1/47 —
enmm y \ . o150
Voladizo maximo B9
Sobre correas de concreto ]
Nota: No colgar del =
voladizo Materas, \ 50 M =
Lamparas, Canales, etc. /-\/
Dimensiones 250
. .z enmm
Localizacién de los elementos
3 ; Tornillos . o
Doblar en la obra v v Nota: Para la fijacion utilice 2 ganchos
Dimensiones en mm /N U\ i i
i 2 3 Y5 o 2 tornillos por teja.
‘ Ganchos ; Los elementos de fijacion deben

Nota: Cualquier informacion adicional para manejo almacenamiento e instalacidon consulte el

departamento de servicio al cliente.

cumplir con los requisitos de la norma
NTC 275.

15
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SISTEMAS DE INSTALACION

Montaje de
derecha a izquierda Direccién del viento  Sentido de colocacién

Caballete articulado

q i
Ultimafila: Filas intermedias: 1a. fila

Montaje de

izquierda a derecha Sentido de colocaciéon Direccién del viento

Caballetes

1a. hilada

.
1a. fila : Filas intermedias Ultima fila

El montaje debe iniciarse de abajo hacia arriba, en el orden indicado.

Despunte de las Tejas @ cubre la

1,2y3

Traslapo
a7 Longitudinal
medidas en mm

\w\‘/

Nota: No realice los despuntes sobre la cubierta.

Cubiertas en Baja Pendiente

Con este sistema se logran ahorros considerables de materiales, Baja Tras\apo Tipo de Sellante
especialmente mamposterias de culatas y remates de muros. Bencdiemia Longitudinal | Fijacion | enTraslapo
47 edidasenmm 5°-14°  1y1/4Onda 25cm  Tomillo  Longitudinal

Traslapo

sm -
Longitudinal /\y\

1y 1/4 de onda

Traslapo Lateral 4" rﬁ

250
.'_

Nota. El despunte debe realizarse también para los caballetes, terminales contra y sobre muro.

16
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CONSTRUCCION EN EVOLUCION

PIEZAS COMPLEMENTARIAS TEJAS MOLDEADAS

Son piezas moldeadas que permiten complementar el correcto funcionamiento de las cubiertas adaptandose perfectamente a la geometria de
las tejas, garantizando de esta manera la estanqueidad y el confort para la edificacion. Para mayor informacidn consulte la pagina 67.

Claraboya

\ Sellante
Sellante v

Soporte de Iaman 475 I

Tomillo 3/16” X 17 Vidrio ‘Q

con tuerca, arandela /\m/
© de caucho y masilla ‘
@ | 920

Dimensiones en mm i i

Longitud
m
N° L Util A Util Total Util
4 1.22 1.08 0.92 0.87 112 0.94 10.0
5 1.52 1.38 0.92 0.87 1.40 1.20 12.5
6 1.83 1.69 0.92 0.87 1.68 1.47 15.0

Dimensién del vidrio: 0.70 x 0.62 m x 4 mm.
Superficie de iluminacion: 0.273 m2.
Sellante Poliuretanico: Se debe aplicar entre el vidrio y el marco de la claraboya.

Tubo de salida con tapa

Este sistema de ventilacién estd compuesto por un tubo de salida y una tapa; instaladas
sobre una claraboya.

Tonillo 3/16” X 11/4”
contuercay arandela 650 ,—Tapa tubo de salida

Dimensiones en mm

Tubo de salida

[ Longitudm | anchom | Pesokg |

0.695 0.615 498
Tapa tubo de salida
0.650 0.095 319

Soporte de la tapa: 3 unidades. Instalacion externa.
Nota: Utilizar sellante poliureténico entre la boca de la claraboya y la tapa tubo de salida.

Teja de ventilacién

Teja vent ., 266
\ Derecha
o\ =50
\~
= 266 490 164
2\
o\ — \ \
<00 1250 T A4
\ Teja vent
Izquierda 920
Dimensiones en mm *Unicamente en N° 6 =1.83m
1IGE Longltud Ancho Superficie Peso
m?2
Util Total Util Total Util

6 1.98 183 0.84 169 0.92 0.873 1735 1.480 23.65

Se fabricaizquierday derecha. Sentido de cubrimiento:
De izquierda a derecha se utiliza izquierda.
De derecha a izquierda se utiliza derecha.

17
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PIEZAS COMPLEMENTARIAS CABALLETES

Caballete fijo

Amarre de alambre

min. 200
A

Dimensionesen mm

Angulo Ancho Traslapo Distancia Peso
m m m kg
A

Total Util Longitud Lateral
15° 0.92 0.873 0.14 0.047 0.485 517
20° 0.92 0.873 0.14 0.047 0.480 526

Instalar solo en sistema lineal con despunte.

Caballete de ventilacion

O\ L
/\‘“’\“'\A | / 380

Amarre de alambre

) A
i i Dimensiones en mm
Angulo Ancho Traslapo Distancia Peso
m m m kg
Total Util Longitud  Lateral A
15° 0.92 0.873 0.14 0.047 0.485 7.80
20° 0.92 0.873 014 0.047 0.480 7.41

Instalar solo en sistema lineal con despunte.

Caballete articulado ondulado

&
Tornillo fijador de ala = / 250
C-90 :

Amarre de alambre ;V”‘

Dimensiones en mm

Ancho Traslapo Peso
m m kg

Total Util Longitud Lateral
Superior 0.92 0.873 014 0.047 35
Inferior 0.92 0.873 014 0.047 3.8

Instalar solo en sistema lineal con despunte.

18
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CONSTRUCCION EN EVOLUCION

PIEZAS COMPLEMENTARIAS TEJAS Y CABALLETES

Caballete G

Total Util
15° 0.92 0.873 0.48 4.94
20° 0.92 0.873 0.47 5.04

Dimensiones en mm

Instalar solo en sistema lineal con despunte.

Caballete G de ventilacion

Amarre de __\
alambre S
mmm \: ; !
kg /a I\ 1
53\
Total  Util et 4

15° 092 0873 0.48 73 70 L
20° 0.92 0.873 0.47 73 Dimensiones en mm

Instalar solo en sistema lineal con despunte.

Unidn caballete fijo
limatesas

Peso
kg

A
15° 0.48 410
20° 0.47 4.22 Dimensiones en mm

Union caballete G
limatesas

Amarre de
alambre ! i

Dimensiones en mm

19
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PIEZAS COMPLEMENTARIAS LIMATESA LIMAHOYA

Limatesa

Amarre de alambre

= Mortero - !
/\ impermeabilizado| /% 0
A0 | 7
- 3 g =
Dimensionesen mm

Longitud Peso
m kg
Total Util

114 1.00 35

Se debe sentar sobre mortero impermeabilizado y con fibras de poliéster o fique sobre la
unién de las tejas coloque previamente una tira de polietileno a todo lo largo.

Limatesa terminal

Amarre de alambre
Mortero

\'\‘ impermeabilizado| /i
/

Longitud Peso
m kg

Total Util
1.00 1.00 2.99

Se debe sentar sobre mortero impermeabilizado y con fibras de poliéster o fique sobre la
union de las tejas coloque previamente una tira de polietileno a todo lo largo.

Limahoya

2360 \

/\_
i

Longitud Traslapo
m m
Total Util Longitud A
2.50 2.36 0.14 0.45 12.3

Sellante: Se debe aplicar en la campana de union con la pieza siguiente.
Las tejas deben sobresalir 6 cm sobre la limahoya.

20
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PIEZAS COMPLEMENTARIAS TERMINALES CONSTRUCCIGON EN EVOLUCION

Terminal superior sobre muro

e
Imi
ot 1]
/ = Tornillo de 43/4” x 1/4”
g o0 amarre

Dimensiones en mm

Longitud Peso
m
Total Util Total  Util Long. Lateral  Total Util
031 017 092 0873 014 0047 0.29 015 373

Para la instalacion de este accesorio se requiere que la cubierta esté instalada en sentido de
cubrimiento de izquierda a derecha.

Terminal superior contra muro

Tornillo de 43/4" x /4"
o 740,,7,»”. oamarre

Dimensiones en mm

Superficie Peso
kg

m m2
Total Util Total Util Long. Lateral Total Util
0.47 0.33 0.92 0.873 014 0.047 = 0432 = 029 5.4

Para la instalacidn de este accesorio se requiere que la cubierta esté instalada en sentido de
cubrimiento de izquierda a derecha.
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PIEZAS COMPLEMENTARIAS TERMINALES
Terminal lateral plano
Como remate lateral sobre muro:

Tornillo de 43/4» x /4
Arandela galvanizada

Arandela de caucho 200 | o
=g

Dimensiones en mm

Como remate lateral contra muro:

Sellante

Tor Nillo g,
e 13 /47
con ¢ x 3/1»
UerCa S ¥ dos argné;jel

Campana

Cuando el terminal lateral plano se utilice como remate lateral contra muro, las campanas
deben quedar directamente apoyadas sobre las correas, como se indica en el esquemay
se debe sellar con masilla. La fijacidn se realiza con el mismo gancho de teja.

m?

N° Total  Util Interior Longltud Total Util
4 1.22 1.08 0.20 014 0.244 0.216 4.6
6 1.83 1.69 0.20 014 0.366 0.338 6.8

Se fabrican izquierdos y derechos.
Sellante Poliuretanico: Se debe aplicar en la campana de unién con la pieza siguiente.

Terminal lateral plano cumbrera sobre muro

Tornillo de
43/4> x /a7

Dimensiones en mm

Traslapo Distancia
m
Interior Longitud A
15° 0.20 0.14 0.71 35

22
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CONSTRUCCION EN EVOLUCION

Eternit

Presentacion

Eternit suministra las tejas pintadas desde fabrica, con los siguientes colores.

Naranja fuego Ocre otoio

Blanco Rojo

Ladrillo colonial Verde aceituna

Negro

Los colores mostrados son una aproximacion al tono real.

23
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Color

Para otros colores, consultar con el distribuidor regional de su zona o con el departamento de
Servicio al Cliente.

Almacenamiento en Bodegas y Obras

Los productos a color deben almacenarse bajo cubierta protegidos del sol y de la lluvia. No se
deben arrastrar una teja sobre otra ya que ocasiona el deterioro del recubrimiento.

Aplicaciones

La pintura Eternit Cubiertas es la Unica pintura recomendada y garantizada por Eternit para el
embellecimiento y proteccion de sus productos, cuando pinte las tejas en obra debe aplicar
pintura Eternit Cubiertas, las cuales estan especialmente desarrolladas para este uso, también
es estrictamente necesario aplicar por la contracara Estabilizador Eternit cuando las tejas
tengan un tiempo de fabricacion menor o igual a 6 meses con el fin de evitar fisuramiento del
material por efectos de dilataciones volumétricas. El no acatamiento de estas recomendaciones
se configura como omision de las condiciones optimas de instalacion y genera la pérdida de
garantia de los productos.

Mantenimiento

Cuando se empiece a observar deterioro en los productos a color instalados, es necesario
realizar mantenimiento para preservary prolongar su acabado.
(Ver manual de mantenimiento de cubiertas ).
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CONSTRUCCION EN EVOLUCION

INSTRUCCIONES DE MANEJO Y ALMACENAMIENTO DE TEJAS DE FIBROCEMENTO

Almacenamiento de tejas onduladas

Almacenar en superficie, plana, firme y nivelada.

Horizontal

Utilice estibas para almacenary transportar tejas de fibrocemento.
Para almacenamiento cada arrume debe tener:

Teja P7-N°4, 5, 6, 8: Maximo 3 niveles de 100 unidades cada uno o dos niveles
de 130 unidades.

Teja P7- N°10: Maximo 2 niveles de 100 unidades cada uno.

Entre arrumes se debe colocar una base y tapa de madera con disefio
adecuado y alineadas para el correcto apoyo de las ondas.

El almacenamiento de tejas de diferentes longitudes puede realizarse,
siempre y cuando las tejas mas largas se encuentren en la parte inferior del
arrume, este no supere el maximo de unidades permitido y no se apile a mas
de un nivel.

Vertical

Solo permite almacenar el producto a un nivel.

TejasN°4,5y 6
Maximo 200 unidades

Tejas N° 8y N°10
Maximo 100 unidades

Por su seguridad, verifique previamente que la pared
pueda soportar el peso de las tejas.

Sobre los arrumes tanto horizontales como verticales no se debe almacenar,
ni apoyar ningun otro tipo de material.

En todo momento cuide de no golpear el producto

Almacenamiento de claraboyas

El transporte de claraboyas debe realizarse en arrumes de maximo 25
unidades, para el almacenamiento horizontal o vertical cada arrume
debe tener maximo 40 unidades de la misma referencia, las cuales deben
encontrarse ubicadas sobre estiba de base plana.

El almacenamiento vertical maximiza los espacios y facilita la manipulacion
de los productos.

Fije un tablén a la pared
min 5 cms.

|

Recargue las
tejas formando
un éngulo de
15°

Colocar 2 listones sobre el
piso firme y nivelado.

25
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Almacenamiento de otros accesorios

Loscaballetes, limatesasyterminales deben seralmacenados
de canto en arrumes no mayores a 40 unidades, deben ser
arrumes simples y no pueden almacenarse otros productos
sobre este material.

Manipulaciény transporte de tejas

Una persona puede cargar solo una
teja de hasta 1.52m de longitud. l )

Movilice las tejas una a una tomandolas por los Dos personas para |

extremos. /) tejas de mas de
’ 1.52m de longitud.

Levantelas siempre por debajo de la primera y cuarta onda
de la teja perfil 7.

Nunca tome la teja por las esquinas.

Tenga en cuenta que las tejas a color se deben transportar
con proteccion y almacenar bajo techo y con el plastico que
proteja la pintura del sol y del maltrato.

No se debe deslizar una sobre otra por que se raya la superficie
pintada.

Utilice siempre las estibas disefiadas especialmente para
almacenary transportarlas.

No olvide, la cantidad maxima de tejas por arrume para
transporte son: P 7 N°4 a N°8 130 unidades max, P 7 N°10 100
unidades max.

Si dispone de montacargas movilice arrumes completos
directamente al vehiculo. Introduzca las ufias por las ventanas
de las estibas sin dafar las tejas.
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1. Sierra circular de baja

abrasivo con sistema de

¥, Eternit

CONSTRUCCION EN EVOLUCION

MEDIDAS DE SEGURIDAD Y PROTECCION A LA SALUD
DURANTE EL CORTE E INSTALACION DE PRODUCTOS DE FIBROCEMENTO

Herramientas necesarias para corte y perforacion de tejas y accesorios

velocidad y disco no

extraccion de polvo.

2. Caladora de baja velocidad con
sistema de extraccién de polvo: Para
cortes longitudinales transversales y

especiales, como orificios para paso de
tuberias, etc.

T
™

3. Taladro o berbiqui
con broca para metal.

Medidas de seguridad y proteccion

La instalacion de los productos de fibrocemento debe ser realizada por personal técnico que cumpla con los
procedimientos indicados en este manual.

Estos productos contienen fibras, la manipulacién indebida puede resultar peligrosa para la salud.

VO OO0

Si requiere transformar, cortar o perforar
productos de fibrocemento, hagalo en una
zona abierta y bien ventilada.

Humedezca previamente las areas de corte
para evitar la generacion de polvo.

Cuando haga aseo en las zonas donde
corté o transformdé los productos, utilice
preferiblemente métodos de aspiracion, si es

necesario barrer, debe humedecer la zona
para évitar la generacion de polvo.

Se debe cumplir la normatividad vigente para
trabajo seguro en alturas.Cupicon terit.

Para transitar sobre las cubiertas de
fiborocemento se deben colocar tablones
apoyados sobre tres correas minimo. No
se debe transitar sobre las cubiertas de
fiborocemento humedas. El ancho de los
tablones debe apoyarse minimo sobre dos
ondas de la teja.

Mientras esté cortando o perforando el
producto, se deben utilizar elementos de
proteccion personal respiratoria aprobados
por el Ministerio de la Proteccién Social
o quien haga sus veces. En ausencia
de elementos de proteccion personal
respiratoria aprobados por dicho Ministerio,
se debe garantizar que éstos, ofrezcan una
alta eficiencia de retencion, la cual debe ser
igual o superior al 99.97% para particulas de
0,3 micrémetros de didmetro y que posean el
etiquetado de aprobaciéon NIOSH/MSHA N,
R o P 100 o su equivalente.

Evite generar polvo fino al cortar o
transformar productos de fibrocemento. La
inhalacién de polvo en altas concentraciones
y durante un tiempo prolongado, puede
ocasionar enfermedades respiratorias.

Para todo proceso de corte, es obligatorio el
uso de gafas de proteccion.
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DENOMINACION COMERCIAL DEL PRODUCTG

DENOMINACION TECNICA

ANGULO

JS05 O APLICACIONES

Perfil usado en el montaje de cielo raso
como colgante y en el perimetro para
sostener la estructura principal.

5 DEMATERIAL

La materia prima es la lamina de acero
galvanizado de ACESCO, la cual cumple
con las normas ICONTEC NTC 4011,
ASTM AB53 y ASTM A924.

A DEPRODUCTO

Fecha Aprob.

Version: 01 30-07 -2009

Medidas en Cm 42£0.05
A
_l_ B — |
ESPECIFICACIONES TECNICAS
A (ALTURA) B (BASE) L (LONGITUD) PESO
DIMENSIONES
21+01cm| 21+0.1cm 244 mts 0.3 Kgs

ESPESORES DE MATERIALES
Calibre 26, 24, 22, 20.

PROCESQ DE FABRICACION

Nombre del
proceso

Este perfil es fabricado mediante el proceso de
rolado.

Norma Técnica
aplicable

ASTM A 653/NTC 4011 , ASTM C 645 Y C 955

Maquinaria
utilizada

Roladora mecanica y cortadoras hidraulicas

Descripcion del
proceso en la
maquina

Condiciones de
almacenamiento

Manipulacion y
seguridad

La lamina galvanizada es llevada a la cortadora
hidraulica donde es cortada en tiras mediante un par
de cuchillas, luego las tiras son llevadas a la roladora
para realizar el proceso de rolado, que consiste en
hacer pasar las tiras por unos rodillos ubicados de tal
manera que por deformacion le den al material la
forma deseada.

Los angulos se organizan en paquetes de 50
unidades y se almacenan en estibas de 1.22X2.44
en filas de 33 paguetes y columnas de 7.

Se recomienda usar guantes de vaqueta para la
manipulacion de la lamina durante el proceso de
fabricacion y durante su uso o aplicacion.

—
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Plastitek Techos en PVC ofrece la mejor alternativa para la l:l(H A TE(NI(A

decoracién de techos. !

Con laminas de techo livianas y de facil instalacién, brindan Tablilla PVC
estilo y confort al ambiente que desee. Sus caracteristicas Blanco Brillante
en cuanto a diseno, firmeza y durabilidad hacen que sea

sencillo optar por construir o remodelar.

Otras referencias
Area de cobertura:1,19m? .
| Color: Blanco eI
Ret M) BancoBrilamte__| Peso: 2,6 kg /m?

| Ref M4 Blanco Mate |
[ # Bt 1

ra.iu .“ i, A s
Ref |-2 Blanco Humo 1 8mm]

SRR

Ref M2 Blanco Olas
_
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Ficha Tecnica de Perfiles

Los Perfiles son elementos livianos que permiten ahorro en el peso de la estructura y sus
secciones optimizan la relacion resistencia — peso, ofreciendo un excelente acabado
cuando se utilizan como elementos a la vista. Son compatibles con diferentes sistemas
constructivos y pueden ser empleados como correas, viguetas, en estructuras para
cubiertas, cerchas, porticos, escaleras y en general, en la construccion de estructuras
metalicas. Ver Requisitos de la NSR-10

Los perfiles con recubrimiento anticorrosivo ACESCO mejoran la rentabilidad
eliminando la preparacion de la superficie (Limpieza]), disminuyendo la mano de obra,
tiempo, espacio y los costos del proceso de pintura. La proteccion anticorrosiva recubre
todas las superficies, bordes de las perforaciones y cortes que vienen de fabrica.

Normatividad

Especificaciones Perfiles En Acabado Negro
con Anticorrosivo y Galvanizado Grado 50

L NTC 4011 (ASTM A653)
Acero Estructural: [ASTM A-1011) SS - Grado 50

P T
‘MPa 340
Resistencia a tension minima, Fu PSI 65000
MPa 450

% de elongacion Acabado galvanizado % 12%

Especificaciones Perfiles En Acabado
Galvanizado - Espesores de 1.2mm Grado 40

NTC 4011 (ASTM A653])

Acero Estructural: SS - Grado 40
esferodeflenciaminimofy B 0
‘MPa 275
PSI 55,000

Resistencia a tension minima, Fu
MPa 380



Perfil en Acabado Negro y Recubierto
coh Anticorrosivo

Fabricado bajo norma NTC 5685 / Acero NTC 6 [ASTM A1011)
SS - Grado 50

Perfil Negro [PHR) sin decapar en espesores de 1.5 mm - 2.0 mm - 2.5 mm - 3.00 mm.
Ofrecemos perfil decapado bajo pedido, que mejora la limpieza del perfil para la
aplicacion de pintura.

Perfil Recubierto con Anticorrosivo [PHR) en espesores de 1.5 mm — 2.0 mm - 2.5 mm -
3.00 mm listos para pintar que elimina por completo el proceso de limpieza y brinda

_ W

proteccion anticorrosiva.

Seccion Perfil Espesores en milimetros
Referencia 30 | 25 | 20 | 15
mm C (mm] Peso Kg/m
Perfilen C 100 x 50 100 50 15 5.06 4.22 3.38 2.53
Perfilen C 120 x 60 120 60 15 6.12 5.10 408 3.06
Perfilen C 150 x 50 150 50 17 6.31 5.26 421 3.16
Perfilen C 62160 x 60 160 60 20 716 5.97 4.77 3.58
Perfilen C 6 Z 203 x 67 203 67 19 8.43 703 5.62 421
Perfilen C 62220 x 80 220 80 20 956 797 6.37 478
Perfilen C 6 Z 254 x 67 254 67 18 956 797 6.37 478
Perfilen C 6 Z 305 x 80 305 80 25 11.73 9.77 7.82 5.86

Perfilen C 6 Z 355 x 110* 355 110 25 14.25 11.87 950

Nota:
longitud estandar 6.00m, también se fabrican medidas especiales de 2.00m a 12.00m.
*Perfiles en Z 355 x 110 disponibles solo en acabado negro.




Perfil en Acabado Galvanizado (PAG)

Fabricado bajo norma NTC 5685 / Acero NTC 4011 (ASTM A653)
SS - Grado 50

Perfil Galvanizado (PAG]) en espesores de 1.2mm - 1.5mm -
2.0mm con recubrimiento de Zinc equivalente a 180g/m? -
Z180 (Gé60] y 2.50mm - 3.00mm con recubrimiento
equivalente a 275g/m? - 2275 (G90] que brinda proteccion

anticorrsiva definitiva.

Seccion Perfil Espesores en milimetros

Referencia 30 [ 25 [ 20 [ 15 [ 12
2t | ) | o) e gl
100 50 15

Perfilen C 100 x 50 5.06 4.21 341 2.5 201
Perfil en C 120 x 60 120 60 15 6.11 5.10 4.13 3.03 241
Perfilen C 150 x 50 150 50 17 6.30 5,25 4.21 3.14 2.49
Perfilen C 6 Z 160 x 60 160 60 20 715 5.96 4.83 3.54 2.82

Perfilen C 6 Z 203 x 67 203 67 19 8.42 701 5.69 4.20 3.32

Perfilen C 6 Z 220 x 80 220 80 20 9.55 796 6.45 473 3.8

Perfilen C 6 Z 254 x 67 254 67 18 9.55 796 6.45 473

Perfilen C 6 Z 305 x 80 305 80 25 11.71 975 791 5.84

Perfilen C 6 Z 355 x 110 355 110 25 1430 1190 961

Nota:
Longitud estandar 6.00 metros, también se fabrican medidas especiales de 2.00 a 12.00 metros.
*Perfiles en 1.2mm. Se fabrican con acero NTC 4011 [ASTM Aé53) - Grado 40.

Espesores vs Calibre Seccion Perfil
Espesores . _ B

) L

300 1 —l-

A
2.50 12 A
200 14 c
L Jle
1.50 16 e———= 7S— A
B Cc’'\\

1.20 18



Perfil Con Anticorrosivo

Especificaciones del recubrimiento

Los perfiles ACESCO recubiertos con anticorrosivo brindan proteccion durante el
transporte, almacenamiento en campo bajo techo y su instalacion final.

Especificaciones del Recubrimiento

Grado de limpieza metal base: SP8 (Limpieza quimica]

Espesor de la pelicula seca: 20 micras (0.8 mils])

Especificacion: Cumple norma SSPC15

*Este recubrimiento debe ser considerado como parte de un sistema de proteccion y no como una pintura permanente.
Se recomienda pintar en un tiempo no mayor a 60 dias.

Perfil con perforaciones [punzonados)

Los perfiles ACESCO se fabrican con las perforaciones requeridas para realizar las
conexiones atornilladas de acuerdo al disefio estructural [se punzonan desde la
referencia 120 mm en adelante]), disminuyendo la mano de obra y optimizando el tiempo
de ejecucion de los trabajos en taller u obra. Los perfiles se solicitan de acuerdo a una
configuracion predeterminada de las perforaciones, solicite mayor informacion para
este servicio.

Patron De Perforaciones De Perfiles Acesco

DETALLES DE LAS PERFORACIONES

1 14
1 1
—l1al— — 19— —|1a|—

Perforacion Redonda -R Perforacion Alargada Perforacion Alargada
Longitudinal - AL Transversal - AT




Almacenamiento, Manipulacion y Transporte

L
) H\ih Almacenar este producto
g mz‘” bajo techo, con un nivel de
C ] ventilacion que evite la

I
| generacion de condensacion

Utilizar los elementos
adecuados en el
cargue y descargue
los productos.

Carpa

Paquete de Perfiles
-=-

|

Para el transporte de perfiles se debe contar con estibas para soportar el
material y se debe asequrar el mismo para impedir que se desplace durante
el transporte, ya que esto genera rayado y maltrato.



Sostenibilidad

Acesco en su interés de ofrecerle al mercado productos sostenibles ha revisado su Ciclo
de Vida [CVP) para identificar, cuantificar y evaluar los impactos que tienen nuestros
productos en el medio ambiente durante todas las etapas de su ciclo de vida, desde la
extraccion de las materias primas hasta el fin de su vida util.

Como resultado se cuenta con Declaracion Ambiental de Producto para Perfiles Cy Z
negro, galvanizado y con anticorrosivo.

El material de empaque utilizado en cada uno de los productos es reciclable y puede ser
enviado a aprovechamiento a través de gestores debidamente autorizados.

Toda la informacion anterior puede ser consultada en nuestra pagina web.

Extraccion .
de materias Produccion
primas del acero

Transporte +

s Maritimo s §§'ii

Reciclaje y fluvial |
Acero

Manufactura
del Acero

Certificaciones

© N © @ ©

icontec icontec icontec

Sello de
Calidad 1SO 9001 1SO 14001

{e]\)
(G

SC553-1 SA-CER285096 NTC 6034:2013

NTC 5685: 2018
) Criterios ambientales para
Perfiles estructurales elementos de aceros planos

de acero conformados conformados en frio para
i uso en construceion
en frio.

ICONTEC
CSAC 01-6034-CER 838341
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Ultima actualizacién: No. 11 - Septiembre 2023
Acesco se reserva el derecho de realizar
modificaciones, aclaraciones y correcciones

de la presente pieza técnica. Dichas modificaciones
se publicardn en la pagina web de Acesco.

PARQUE INDUS'[RIAL MALAMBO PIMSA

MALAMBO, ATLANTICO « COLOMBIA

Servicio al cliente: 6053718100 « 01 8000 514 514
Email: servicioalcliente@acesco.com
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Dimensiones en mm

La Teja Ondulada perfil 10 por sus caracteristicas fisicas: mayor altura
de onda, mas ancha (1 m util) y longitud hasta 3.66m, representando
economia en la estructura de soporte y agilidad en la instalacion.

La Teja perfil 10 cumple los requisitos exigidos en la norma técnica
colombiana NTC 4694, categoria D, clase 8. El célculo de estructura
sobre la cual se instalaran las tejas deben cumplir los requisitos del
reglamento colombiano de construccion sismo resistente NSR 10 y
son responsabilidad del calculista.

Carta de colores

Naranja fuego Ocre otofo Blanco Verde aceituna
Rojo Ladrillo colonial Negro Gris natural

Tonos aproximados, para mas colores comuniquese a la Linea de Servicio al
Cliente.

Localizacion de Tornilos |
los elementos de
fijacion

Las tejas se fijan con dos tornillos ubicados en las crestas de las
ondas1y4.

Traslapo

Longitudinal

\
W01

R

Tranversal

?‘\‘.7

1/4 de onda

Cubiertas Arquitectonicas

Peso*
Kg

Teja Longitud Ancho Superficie Traslapo
m m m? m

N° Total  Util  Total  Util  Total  Util Long. Lateral
3* 0.9 077 1.053 1.00 0.96 077 014 0.053  13.62

4 122 1.08 1053 100 126 1.08 0.14 0.053 1816
5 152 138 1053 1.00 1.60 1.38 0.14 0.053 2270
1.83 1.69 1053 1.00 1.93 1.69 0.14 0.053 2724
244 230 1053 100 257 2.30 0.14 0.053 = 3632
10 3.05 2.91 1053 1.00 321 29 0.14 0.053 4540

12 3.66 352 1053 100 = 385 352 0.14 0.053 5448

*Los despachos de la teja No 3 se realizan bajo pedido.
* Los pesos pueden variar 10 % de acuerdo con la humedad del producto.

Distancia entre correas

Correaintermedia

Dimensionesen m.

La estructura de apoyo y fijacion de las tejas debe estar alineada, nivelada y sin
salientes que ocasionen dafios después de la instalacion.

El ancho minimo de la estructura de apoyo debe ser de 40 mm siguiendo la
inclinacién de la teja.

Garantia

Eternit v



.

Teja Pefil 10

]
:E

Las tejas ETERNIT son hidrofugadas,
lo cual brinda una alta resistencia a la humedad.

Confort térmico
y acustico.

Componentes

Contienen cemento, carbonato,
fibras PVAYy celulosa

Tolerancias Largo: -5 +10 mm
Ancho:-5+10 mm

Peso unidad de superficie

Espesor minimo: 6.0 mm 14.2kg/m?

Sistemas de instalacion

Montaje de izquierda a derecha

Sentido de
colocacion

Direccién
del viento

Caballetes

1a. hilada

Filas intermedias Ultima fila
|

Montaje de derecha a izquierda

Sentido de
colocacion

Direccion
del viento

Caballete articulado

La colocacion debe
iniciarse de abajo hacia
arriba, en el orden
indicado.

1a. hilada

Ultima fila 1 Filas intermedias:

Despunte de teja

@ cubre la
1,2y3

53

medidas en mm

Nota: No realice los despuntes sobre la cubierta.

Amarre de alambre para caballetes

Fijacion segun el tipo de estructura

Nota: Para la fijacion utilice 2 tornillos por teja.
Los elementos de fijacién deben cumplir con los requisitos de la norma NTC 275.

Con tornillos galvanizados
para correas de madera
A\

« Cabeza plastica |

— Arandela galvanizad.
[ <— Arandela de caucho T EE_' rA:gdg\g g: Zizlczﬁoa
280 Cal. 18 4-3/4"
o D4 .
/4
114 Dimensiones

| en pulgadas

Dimensiones en mm

Los elementos de fijacion en los caballetes siempre deben ser instalados en las
crestas de las ondas, nunca en los lomos.

Nota: Para Instalar los tornillos autoperforantes es necesario utilizar, “Atornillador
contorque graduable”, NUNCA utilice taladros.

Pendiente Equivalencias
352
Di . > Angulo Pendiente

imensiones en m 250)

o) 15°  minima 27%

5° 20° 36%

25° 47%

30° 58%

| 100 350 70%

Para pendientes menores se debe remitir manual de manejo, instalacion vy
mantenimiento de cubierta. Cualquier informacion adicional para manejo,
almacenamiento e instalacion consulte el departamento de servicio al cliente.

Medidas de seguridad y proteccion a la salud durante el corte e instalacion de

productos de fibrocemento

La instalacion de los productos de fibrocemento debe ser realizada por personal
técnico que cumpla con los procedimientos indicados en este manual. Estos
productos contienen fibras, la manipulacién indebida puede ser perjudicial para
la salud. Si requiere transformar o cortar productos de fibrocemento, hagalo en
una zona abierta y bien ventilada. Humedezca previamente las areas de corte
para evitar la generacion de polvo. Para todo proceso de corte, es obligatorio el
uso de gafas de proteccion.

Cuando haga aseo en las zonas donde corté o transformo los productos, utilice
preferiblemente métodos de aspiracion, si es necesario barrer, debe humedecer
la zona para évitar la generacion de polvo. Se debe cumplir la normatividad
vigente para trabajo seguro en alturas. Para transitar sobre las cubiertas de
fibrocemento se deben colocar tablones apoyados sobre tres correas minimo.
No se debe transitar sobre las cubiertas de fibrocemento humedas. El ancho de
los tablones debe apoyarse minimo sobre dos ondas de la teja.

Mientras esté cortando o perforando el producto, se deben utilizar elementos de
proteccion personal respiratoria aprobados por el Ministerio de la Proteccién
Social o quien haga sus veces. En ausencia de elementos de proteccién personal
respiratoria aprobados por dicho Ministerio, se debe garantizar que éstos,
ofrezcan una alta eficiencia de retencion, la cual debe ser igual o superior al
99.97% para particulas de 0,3 micrometros de didmetro y que posean el
etiquetado de aprobacién NIOSH/MSHA N, R o P 100 o su equivalente. Evite
generar polvo fino al cortar o transformar productos de fibrocemento. La
inhalacion de polvo en altas concentraciones y durante un tiempo prolongado,
puede ocasionar enfermedades respiratorias.

Herramientas necesarias para corte y perforacién de tejas y accesorios

@ L ]

Para mayor informacion comuniquese a nuestra Linea de Servicio al Cliente
018000 1156 60 o visite www.eternit.com.co / www.eterboard.com

Versién octubre 2022

1. Sierra circular de baja velocidad y disco no abrasivo

2. Caladora con extractor de polvo: Para
con sistema de extraccién de polvo.

cortes longitudinales transversales y
especiales.

T

3. Atornillador con torque
graduable.

Fabricado por:

, Eternit

CONSTRUCCION EN EVOLUCION
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CONSORCIO
ING SAMAR 2024

Sres,

SUPERINTENDENCIA DE NOTARIADO Y REGISTRO
Grupo de Infraestructura

REF: CONTRATO DE OBRA No. 2152 - 2024 cuyo objeto es: “CONTRATAR POR EL SISTEMA
DE PRECIOS UNITARIOS FIJOS SIN FORMULA DE AJUSTE, LAS OBRAS DE MANTENIMIENTO,
ADECUACION Y MEJORAMIENTO DE INMUEBLES DONDE FUNCIONAN OFICINAS DE
REGISTRO DE INSTRUMENTOS PUBLICOS A NIVEL NACIONAL Y NIVEL CENTRAL. (21 ORIP
Y OFICINA SUPERINTENDENCIA NIVEL CENTRAL)

ASUNTO: Certificacion CALBRACION DE LOS EQUIPOS

De acuerdo a los documentos solicitados para el trdmite de PAGO FINAL — LIQUIDACION
del contrato 2152 - 2024 del frente PLATO (MAGDALENA), nos permitimos informar que el
soporte del numeral 24 comespondiente al CERTIFICACION DE CALIBRACION DE EQUIPOS
UTILIZADOS no aplica ya que no se utilizaron equipos de precision en el presente contrato al
tratarse de obras de mantenimiento.

Para certificar lo anterior se firma en la ciudad de Bogotd D.C.

MIGUEL ALEXANDERCCER)C')N MOLINA CARLOS VERGARA NEGRETE
Representante Legal Representante Legal
CONSORCIO ING SAMAR 2024 JVM INGENIERIA SAS BIC

JAQUELINE GUZMAN HERAZO
Supervisor del Contrato
Superintendencia de Notariado y Registro

TV 21 BIS #59-57 SAN LUIS
GALERIASCel.: 311 2887795
Tel: (1) 7576146



